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GURULTU VE TITRESIM IZOLASYONU

YUZER ZEMIN MONTAJ ELEMANLARI, TiP CEFM

Dokim Govdeli Kaldirma Elemani, Kaucuk Elemanlar

UYGULAMA ALANLARI

Yizer beton zeminlerin desteklenmesi ve ses yalitimi igin
entegre kaldirma montaj sistemlerinde kullanilir. CEFM montaj
elemani olduk¢a etkili ses azaltma sistemi olusturur. Tipik
kullanim alanlari ¢ok kath binalarda mekanik odalar, tiyatrolar,
hastaneler, ses studyolari ve benzeri oldukga kritik
uygulamalar.

OZELLIKLERI

= Ylzer zemini sifir yukseklikten kaldirabilme kapasitesine
sahiptir.

= Yik kapasitesi 500 kg/montaj elemani. Sert dokim govde.

= Montajdan sonra aktif elemanlara ulasabilmek igin kapak
plakasi ¢ikartilabilir.

= Standart montaj elemanlari 100 mm kalinliktaki zeminler
icin tasarlanmistir. Daha kalin zeminler icin yUkseklik
uzatma elemani ile kullanilabilir.

= Donati gubuklari igin yerlestirme destekleri.

OPSIYONLAR

e Gerektiginde ylkseltilmis sekilde calismak igin taban flang
delikleri mevcuttur.
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RMA-1 150 6 Beyaz

RMA-2 170 6 Sari

RMA-3 240 6 Kirmizi 45 85
RMA-4 340 6 Yesil

RMA-5 500 6 Gri
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M20 KALDIRMA

CIVATASI

(2) 6 GAP (KULLLANILIRSA)

KALDIRMA YUKS.

80mm civata: 20-40mm
100mm civata: 40-60mm



TASARIM

CEFM govdesi beton zemin igine gomilecek sekilde
tasarlanmistir. Entegre yerlestirme destekleri celik donati gubuklari
arasina hazir yerlesim saglarlar.

Montajlarda aktif elemani yerlestiren dahili kulakgiklar  dyle
yerlestiriimistir ki elemanlar kaldirma civatalar1 ile hassas bir
sekilde merkezlendirilir.

Kaldirma tip montaj elemani kullanimi kontrplak veya kalip tahtasi
kullanim ihtiyaci gerektirmez. CunklU kaldirma iglemiyle yeterli
hava boslugu saglanir. Hava boslugu bir kere sekillendikten sonra
kavite igine higbir istenmeyen gegis olamaz.

ELEMANIN KARAKTERISTIGI

Aktif kauguk eleman (tip RMA) yiksek kaliteli kauguk
pargaciklarindan imal edilmistir ve mikemmel bir dinamik
performans ve dusuk uzun sureli hareket saglar. Butlin bilesenler
fiziksel 6zellikleri, yaslanma ve sikistirma seti icin ASTM D2000’e
gore test edilmistir.

Kalin gelik plaka, kaldirma vidasina ulasabilmek igin cikarilabilir
yukleme butonu ile elemanin Ust kismina enjekte edilmigtir.

Kauguk montaj elemaninin izolasyon verimi sadece ¢okmenin bir
fonksiyonu olmayip, ayni zamanda kaugugun sikildiginda (shore)
bir fonksiyonudur. izolasyon verimi genellikle yalnizca statik gékme
ile belirtilenden daha dusuktur. Yalitim verimini etkili bir sekilde
belirleyebilmek i¢cin her zaman teorik olarak yike kargi dinamik
frekansi gésteren grafik kullaniimalidir.

MONTAJ ELEMANI SECIMI

CEFM tiplerin birgok noktada destek sistemi kullanmasi demek
herhangi bir montaj eleman! tarafindan alinan yikin, yani
¢okmesinin, bitin diger montaj elemanlarinin yikleri tarafindan
dogrudan etkilemesidir (bu yik paylasimi beton tasarim
karakteristigine ve esnekligine baglidir, fakat 100 mm kalinliktaki
zemin igin etkilesim yaricapi 3 metreye kadar uzatilabilir).

Montaj elemani secilirken ve vyerlestirilirken, yik yodunlugunun
(6r. makine plakalari) ¢ok oldugu ve hafif yuklu (6r. koridorlar)
bélgelerde balans noktalarinda bu etkilesim g6z 6niine alinmalidir.
Butce hesaplari igin baslangi¢ noktasi olarak 900 x 900 mm eksen
noktalari kullanilabilir, ylksek yik yogunlugu olan bdlgelerde
eksen noktalari 600 x 600 mm’ye dusurilebilir.

Montaj elemani yerlesim tasarimi karisik bir islem oldugu icin
gerekirse Beta Mihendislik San. ve Tic. Ltd. Sti. tarafindan destek
saglanabilir.

KALDIRMA YUKSEKLIGI

Kaldirma vyuksekligi, goévdenin alti ile RMA elemaninin alti
arasindaki ayirim mesafesidir. Ust limit gévdedeki minimum dis
baglantisi ile ayarlanir, alt limit ise zemin kaldirildidi zaman civata
basinin govdenin Ustiinde veya Ustten asagida olmasi ile
ayarlanir.

MAKSIMUM KALDIRMA YUKSEKLIGI 80 mm olup civata veya
g6vdenin sinirlama egilimi ile ayarlanir.

www.betamuhendislik.com

MONTAJ

Montaj ve kaldirma proseduri zemin betonunun kalinligina ve
yluzer zemin ile yapi zemini arasindaki kavitede kullanilan ses
emici materyalin kalinhgina baghdir.

Genellikle CEFM goévdesinin Ustl zemin igin koruyucu seviye
olarak kullanilir ve gévdenin dis ylzeyindeki yerlestirme destekleri
ise celik donatinin kolay yerlesimi igin kullanilabilir.

Govde iginde aktif eleman olarak, YANI CIKARILAMAZ VEYA
DEGISTIRILEMEZ, her bir gévdenin elemani celik donatiyi
yerlestirmeden once iginde olmalidir, eleman dahili merkezleme
kulakg¢iklarinin arasina monte edilir.

Kaldirma civatasinin diglerinin beton ile dolmamasi icin plastik
kapagin oldugunda emin olunuz. Beton gegisine izin vermemek
icin gévdenin taban flanginin altinda minimum bosluk olmasindan
emin olunuz. Kugku varsa govde/zemin arasina silikon conta
yapmak en iyisidir.

Kavite doldurucu materyalleri kullanan yuzer zeminler igin montaj
elemanini  kavite tabakasina tutturmak igin govdenin taban
flanginda delikler agilabilir.

100 mm’den daha kalin olan ytizer zeminler igin ylkseklik uzatma
pargalari temin edilebilir.

KALDIRMA PROSEDURU
Istenildiginde her bir proje igin tam kaldirma yéntemleri, tavsiye
edilen kaldirma sirasi dahil hazirlanir.

KALDIRMA ISLEMi, BETON BOZULMASINI VE CIVATA
YUKUNU MINUMUMDA TUTMAK iCIN SIRAYLA HERBIR
GOVDE UZERINDEKI CIVATA BIR TUR GEVRILEREK YAPILIR.
KALDIRMA VIDALARININ KAYGANLASTIRILMAS| GEREKLIDIR.

TEKNIK DANISMANLIK ICIN

Beta Miihendislik Metal iml. San. Ve Tic. Ltd. Sti. teknik
elemanlari, bu elemanin kullanimi ile ilgili her tarlG bilgi igin
hizmetinizdedir.

SATIS KOSULLARI
Tim Griinlerin satisi Beta Miihendislik Metal Iml. San. ve Tic. Ltd.
Sti. satis s6zlesmesi hukiimlerine uygun olarak yapilir.

TEKNIK OZELLIKLER

Yiizer beton zemin montaj elemanlari, maksimum yiikte 6 mm
statik ¢okme kapasiteli, birinci derece materyalden enjekte
edilmis kauguk eleman, M20 soket basli kaldirma civatal ve
aktif elemana ulasabilmek igcin kapak plakasi gikarilabilen
dokim govdeden olusur; montaj elemani sifir ylkseklikten
istenilen tasarim galisma yiksekligine kaldirma kapasitesine
sahiptir. Yapisal gereklere gore yukseklik pozisyonlarinda
celik donati destek olanagdina sahiptir. Bunlar CEFM tiplerdir.

Email: info@betamuhendislik.com

Metal Imalat San. ve Tic. Ltd. Sti.
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